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DAS UNTERNEHMEN

Cutlite Penta wurde 1992 als Abteilung der ELEn-Gruppe gegrindet und
begann mit dem Bau der ersten Maschinen zum Schneiden von Kunststoff- und
Holzmaterialien unter Verwendung von in ELEn. entwickelten und gebauten
Laserquellen. Im Laufe der Jahre ist die Gruppe sowohl im industriellen als auch
im medizinischen Bereich stetig gewachsen; heute ist ELEn. Group ein etabliertes
italienisches Unternehmen, das sowohl an der italienischen als auch an der
amerikanischen Borse notiert ist und eine Kapitalisierung von fast 1,34 Milliarden
Euro aufweist. Cutlite Penta gehort zur Industrieabteilung der ELEn. Gruppe, die
Uber Produktions- und Vertriebsniederlassungen in der ganzen Welt verfUgt:
[talien, Frankreich, China und Brasilien.

Heute zdhlt die Industriegruppe mehr als 850 direkte Mitarbeiter, mehr als
5500 mit Faserlaserquellen ausgestattete Lasermaschinen, die in der ganzen
Welt installiert sind, und mehr als 80.000 m2 Produktionsfldche.

Eine lange und konsolidierte Erfahrung, kombiniert mit einem tiefen Wissen Uber
die Dynamik der Metallzerspanung, haben uns zu einem Bezugspunkt fir Kunden
gemacht. Die Industriegruppe, die 2016 einen Gesamtumsatz von 63 Millionen
Euro erzielte, ist dynamisch gewachsen und wird bis Ende 2020 einen Umsatz von
150 Millionen Euro erreichen. Im Dezember 2021 beendete der Industriekonzern
das Jahr mit einem Gesamtumsatz von 280.000.000 Euro.

Trotz der Schwierigkeiten, die durch die internationale Notlage verursacht
wurden, war das Wachstum der Gruppe kontinuierlich und exponentiell. Im Jahr
2021 hat der Umsatz in den ersten sechs Monaten der Geschdftstdtigkeit bereits
das Vorjahresergebnis Ubertroffen. Mit harter Arbeit und Leidenschaft konsolidiert
sich Cutlite Penta als weltweit fihrendes Unternehmen im Bereich des Metall-
Laserschneidens und entwickelt, konstruiert und fertigt jedes einzelne Teil der

Schneidsysteme selbst,

UMSATZ DER INDUSTRIEGRUPPE

€ 63.700.000

2016

€ 280.000.000

im Dezember 2021

€105.400.000
2017
€ 150.400.000
2020 € 118.200.000
. : 2018
€ 125.000.000
2019
MISSION

Cutlite Penta hatte sich schon immer das Ziel, Systeme zu entwickeln, die eine
hohe Produktivitdt und Qualitdt bei niedrigen Betriebskosten garantieren und es
seinen Kunden ermdglichen, duBerst wettbewerbsfahig zu sein.

Die Forschungs und Entwicklungsabteilung von Cutlite Penta, die stdndig mit
der Entwicklung des Schneidkopfs, der eigenen CNC und der Front-End-Software
beschaftigt ist, sorgt daflr, dass die Cutlite Penta-Systeme immer auf dem
neuesten Stand der Technik sind.

Flexibilitat und Schnelligkeit kombiniert mit Benutzerfreundlichkeit und einfachem
Lernen sind Besonderheiten dieser neuen Systemfamilie, die unsere Kunden in

eine Position der Marktfihrerschaft bringen wird.
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Aufgrund der jahrzehntelangen Erfahrung der ELEn. Gruppe mit CO2-Laserquellen haben wir
dieses fortschrittliche und Ubergreifende Know-how aus dem Bereich der CO2-Lasertechnologie
auf den Bereich der Faserlasertechnologie Ubertragen und perfektioniert.

Dank der Partnerschaft mit dem weltweit gréBten Hersteller von Laserquellen, IPG Photonics,

verfigen wir Uber die besten Faserlaserquellen, um schnelle und sehr leistungsstarke Maschinen
zu entwickeln.



DIE ERSTEN UROPA,\@}IE AUF DEN SCHNEIDMASCHINEN
HOCHLEISTUNGS-LASERQUELLEN INSTALLIEREN




FLY CUT
Proprietdre fliegende Schneidetechnologie

FLY PIERCING
Durchbruch des bewegten Materials

LINEARMOTOR
Um Arbeiten mit angehaltenem Rohr schnell und genau auszufihren

ABSOLUTGEBER
Garantierte Positionierung der Achsen, ohne dass die Maschine genullt werden muss

SCHNEIDKOPF
Fur alle Modelle intern entwickelt und gebaut, was eine hohe Belastbarkeit und
erhebliche Gaseinsparungen (-20 %) ermoglicht

SMART MANAGER 6
Verwaltungssoftware der Maschine auf allen Modellen

SMART COMPOSER
Integrierte CAD-CAM auf allen installierten Systemen

RASTERMODUL
Software-und Hardwaremodul zur Reproduktion von Bildern auf ebenen Fldchen




SCHNEIDKOPF EVO 3

Der EVO 3-Schneidkopf ist mit einem kapazitiven Sensor ausgestattet. Die
Systeme FIBER PLUS und LME verwenden den Autofokus-Schneidkopf EVO 3, der
vollstdndig von unserer Forschungs- und Entwicklungsabteilung entworfen und
mit hochprdziser Mechanik von Cutlite Penta hergestellt wurde und mit einem
berUhrungslosen kapazitiven Sensor ausgestattet ist.

Der Kopf selbst und die Fokussieflinsen kdnnen mit bis zu 30 kW
Laserleistung und einem Druck von 25 bar verwendet werden; verschiedene
Fokussierkonfigurationen sind verfigbar. Das Hilfsgas wird automatisch aus 3
verschiedenen anschlieBbaren Gasen - Luft, Stickstoff und Sauerstoff - ausgewdhlt,
deren Hilfsdruck automatisch auf der Grundlage der Schneidparameter und
Materialien bestimmt wird. Der Kopf verfigt Uber eine herausnehmbare

Schublade zum einfachen Auswechseln des Schutzglases.

KAPAZITIVER KOPF

BerUhrungsloser integrierter kapazitiver Sensor
Hochdruck-Gasmanagment

Fach fur Brennglaswechsel

Anschlisse ganz oben

Management von Kontakt- und Aufprallfehlern
Brennweiten 150 mm - 300 mm

Maximale Dricke 25 bar



BEVEL-SCHNEIDKOPF ZUM
SCHNEIDEN VON ROHREN

Der geneigter Schnitt ist der Prozess des Schneidens eines Sticks mit einer Kante,
die nicht senkrecht zur Oberseite des Sticks steht. Sie wird durchgefUhrt, um
die Oberfléche der Kante zu vergroBern und so eine stdrkere und sicherere
SchweiBnaht zu erzielen.

Es gibt verschiedene Arten von schrdgen Kanten. Kanten werden in der gesamten
Branche mit dem Buchstaben des Alphabets bezeichnet, welcher der Form des
Schnittes im Querschnitt am ndchsten kommt. Der von Cutlite Penta entwickelte
Kopf ermdqglicht diese Art der Bearbeitung, ohne den klassischen Flachschnitt zu
beeintréchtigen. Schneidkopf hat sehr kleine Abmessungen, ist leicht und 1Gsst

sich in beide Schnittrichtungen um +/-45° drehen.

STARKEN

Z-Achse 365 mm
Autofokus-Schneidkopf mit berihrungslosem kapazitivem Sensor.

Automatisches System zur Einstellung der Brennweite und 6 Sensoren fur

das Fast Piercing
Doppeltes Schutzglas

Versiegelte Linsenschublade
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TUBE

LASERSCHNEIDSYSTEME

Als Ergebnis der langen und konsolidierten Erfahrung von CUTLITE PENTA auf
dem Gebiet der Lasermaschinen reprdsentiert FIBER TUBE die Zukunft der
Lasertechnologie fir das Schneiden von Metallrohren.

Das FIBER TUBE-System ist eine automatische Verarbeitungsanlage, die es
ermoglicht, in einem einzigen Verarbeitungszyklus ein fertiges Teil mit allen

erforderlichen Schneidvorgdngen zu erhalten.

Dieser Ansatz stellt einen technologischen und produktiven Sprung im Vergleich
zu herkdmmlichen Methoden dar, die mehrere Schritte auf verschiedenen
Arbeitsmaschinen erfordern, um anschlieBend die erforderlichen Operationen
wie Schneiden, Entgraten, Bohren, Planen, Verzahnen und spezielle numerische

Steuerungsbearbeitung durchzuflhren.,

Alles mit der Geschwindigkeit, Qualitat, Prazision, Flexibilitdt und Zuverldssigkeit
der Lasertechnologie. Das System ermoglicht die automatische Bearbeitung
von Rohren mit rundem, quadratischem, rechteckigem Querschnitt und offenen

Profilen.

Materialien

Was die Materialien betrifft, konnen Rohre aus Baustahl, legiertem Stahl,
Edelstahl, Aluminiumlegierungen, Messing und Kupfer verarbeitet werden.
Je nach Materialart kdnnen unterschiedliche Schneidhilfsgase verwendet
werden. Die Maschine ist in der Lage, verschiedene Gasarten Ihrer Wahl zu

verwalten.

Normalerweise wird beispielsweise Sauerstoff fUr Eisen und Baustahl
verwendet, Stickstoff fUr Edelstahl. Die CNC der Maschine verwaltet die
Ausfuhrung aller Vorgdnge: vom Laden der Stange bis zum Schneiden und

Entladen der fertigen Teile.

Anwendungeni

Die hohe Einsatzflexibilitdt und die hohe Schnittleistung sowohl in Bezug auf
Geschwindigkeit als auch Qualitat ermdglichen den erfolgreichen Einsatz der
Maschine FIBER TUBE in verschiedenen Industriebereichen. Der Einsatz eines
Lasersystems erweist sich als sehr vorteilhaft, wenn eine hohe Schnittqualitat
gefordert wird, verbunden mit der Moglichkeit, Prototypen, Klein-/Mittelserien,
schnell, einfach und wirtschaftlich wie GroBserien herzustellen.

Die groBBe Vielseitigkeit der Maschine, die die Bearbeitung von Rohren
unterschiedlicher Profile, Materialien und Dicken ohne die Notwendigkeitteurer
spezifischer AusrUstung ermaglicht, wird von Unternehmen, die im Bereich der
Verarbeitung im Auftrag Dritter und insbesondere fir die Durchflhrung der

Verarbeitung im strukturellen Bereich tdtig sind, sehr geschdatzt,
Vorteile

Eine hohe Produktivitdt und ein hoher Automatisierungsgrad sind
jedoch sehr wichtige Eigenschaften fir Rohrhersteller und/oder-verteiler.
Die Moglichkeit, lange und komplexe Prozesse in einem einzigen
Maschinenzyklus durchzufihren, wird von Unternehmen der Industrie-und
Landmaschinenbranche besonders geschdtzt. Die Verwendung des Fiber
Tube-Systems ermdglicht es hnen, mehrere Arbeitsgdnge in einem einzigen
Verarbeitungszyklus auf einer einzigen Maschine durchzufUhren. Auf diese
Weise ist es moglich, unterschiedliche Bearbeitungsschritte, die heute auf
verschiedenen Maschinen hintereinander durchgefihrt werden, wie das
Zuschneiden, Entgraten, Stanzen und/oder Stanzen, Bohren und Abtragen
auf dem Bearbeitungszentrum zu ersetzen. Insbesondere entfdllt durch das
Laserschneiden der Entgratvorgang, der Ublicherweise beim mechanischen
Schneiden erforderlich ist.



TUBE

Dies fUhrt zu einerstarken Reduzierung der Gesamtzykluszeit, diein derRegel umso

groRer ist, je komplexer das herzustellende Stiick ist. DarUber hinaus kdnnen Sie

die Notwendigkeit fur Lager Ich verkaufe nur eine Maschine zu fittern reduzieren.

Laserschneiden macht den Einsatz von Werkzeugen und Formen UberflUssig. Es

ist moglich, die Schneidengeometrie sehr einfach und schnell zu dndern, ohne

starre und spezifische AusrUstungen entwerfen, herstellen und montieren zu

mUssen: Dies ermoglicht es, Kosten und Produktionszeiten zu reduzieren, das

Ausristungslager zu eliminieren und auch kleine Produktionschargen wirtschaftlich

zu machen.

Laser

Die extreme Flexibilitdt des Laserwerkzeugs, kombiniert mit dem Wegfall
spezifischer Gerdite, ermdqglicht es dem Anwender, die Entwicklungszeit neuer
Produkte zu verkirzen, ,spezielle” Anwendungen, Kleinserien oder Prototypen
schnell, einfach und wirtschaftlich zu realisieren. Es ist denkbar, dass das, was
bereits fur die Mobel- und Zimmereibranche passiert ist, wo diese Potenziale
die Industrialisierung neuer Produktldsungen ermdglicht haben. Der Einsatz
des Laserschneidens ermdglicht auch eine Reduzierung der Kosten nach
dem Schneidprozess: Der Laseransatz garantiert tatsdchlich eine bessere
GleichmdBigkeit der Teile, eine kirzere Werkzeugmaschinenzeit und damit
eine groBere Wirtschaftlichkeit der Verwaltung.

Das Laserschneiden garantiert hervorragende Ergebnisse in Bezug auf
die Schnittqualitat. Das Fehlen mechanischer Einwirkungen auf das Teil,
kombiniert mit den reduzierten Abmessungen des Laserpunkts, ermoglicht es,
die Verformungen des Teils zu minimieren, mit daraus resultierenden Vorteilen
fur die Kopplungstoleranzen bei nachfolgenden Montagevorgdngen. Dies ist
besonders relevant, wenn es notwendig ist, automatische SchweiBvorgdnge

der Teile nach dem Schnitt durchzufUhren.

LASERSCHNEIDSYSTEME

Das Fiber Tube-System wurde entwickelt, um eine maximale Produktivitdt bei
der Rohrbearbeitung (runde, rechteckige, quadratische oder offene Profile)
zu gewdhrleisten und eine ganze Reihe von Anforderungen in diesem Sektor
zu erfillen. Das Faserrohr in den Kopfvarianten 2D und 3D Bevel wurde mit
dem Ziel entwickelt, eine maximale Modularitét in Bezug auf das Layout zu
erreichen. Die automatischen Ladesysteme kdnnen sowohl hinten als auch
vorne positioniert werden und garantieren einen optimalen Materialfluss
in alle Richtungen. Der Maschinenkdrper besteht aus einer robusten
elektrogeschweiBten und stabilisierten Struktur, auf der der Heckwagen
montiert ist, an dem die Greifspindel des hinteren Rohrs untergebracht ist,
Auf der Achse des Rohrs befinden sich Stitzen zur Unterstitzung der Stange
mit automatischer Einstellung des Abschnitts, die wdhrend der Ladephase
angehoben und mit dem Vorrcken der Endspindel schrittweise abgesenkt

werden.

Die Kopfspindel befindet sich in einer festen Position, um die Steifigkeit zu
gewdhrleisten, wdhrend sich der Schneidkopf frei auf drei Achsen bewegen
kann, wobei auch die zusatzliche X-Achse mit Linearmotor genutzt wird, die
eine prdzise und schnelle Bearbeitung bei stillstehendem Rohrermadglicht und
reduziert die Anzahl der Spindelumdrehungen zugunsten der Produktivitdt.

Das Entladen der geschnittenen Teile erfolgt automatisch und wird Uber
die gesamte Ldnge unterstitzt, um Stabilitdt und Qualitat im Prozess zu
gewdhrleisten.

Zusammenfassend |dsst sich sagen, dass Sie mit dem Fiber Tube-System
in einem einzigen Bearbeitungszyklus ein fertiges Rohrstick mit allen

erforderlichen Schneidprozessen erhalten.






TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

MODELL RUNDES FORMAT

QUATRATISCHES /
RECHTECKIGESE FORMAT

ROHRWANDSTARKE

* Auf Anfrage reduzierbar

* Auf Anfrage reduzierbar

min 12 mm min 12 mm
6 mm
max 120 mm @ max 120 mm
min 15 mm* min 15 mm*
max 152,4 mm @ max 152,4 mm 8 mm
* Auf Anfrage reduzierbar * Auf Anfrage reduzierbar
min 20mm* min 20mm*
max 220 mm @ max 160/220 mm* 10 mm
* Auf Anfrage reduzierbar * Auf Anfrage reduzierbar
min. 20 mm* min 20 mm*
max. 305 mm @ max 220 mm 10 mm

ROHRGROSSE

Runde Querschnitte mit einem Durchmesser von

20 bis 220 mm (Anderungen auf Anfrage)

HOCHSTGEWICHT BEARBEITBARER STAB

25/35/50 Kg/m

LAD-/ENTLADBARE STABLANGE

Von 3000 mm bis 6000 mm
Von 6000 mm bis 12000 mm

1000 W
2000 W
3000 W
4000 W

(Auf Anfrage erweiterbar)



HARDWARE-LOSUNGEN

—
LO
KAMERA

Dies ist eine Positionskamera, welche die
Fernsteuerung und Uberwachung des

Maschinenbetriebs ermoglicht

D

ERFASSUNGSSYSTEM DER ROHRGROSSE
Optischer Sensor zur Erfassung der
RohrgroBe

e

AUTOMATISIERUNG

Die verschiedenen
Automatisierungsoptionen ermoglichen die
Optimierung der Arbeitsphasen, indem die
Be- und Entladezeiten deutlich verringert
werden

O

SMART WELD

Es ermdqglicht die Erkennung der Position
der SchweiBnaht (sowohl auRen als auch
innen), bevor die Stange in die Maschine
geladen wird, die durch die Verarbeitung
der vorherigen Stange zeitlich vollstdindig
verdeckt wird

]

SMART CLEANING (OPTION)

Vorrichtung zum Sammeln von

Schnittabfdllen bei runden Rohren

SMART MANDREL (OPTION)

Elektrospindel mit automatischer
Werkzeugwechseleinrichtung mit 10
Stationen zum FlieBbohren (Flow drilling)
und Gewindebohren bis M12

19
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SMART MANAGER 6

DIE SOFTWARE FUR DIE SCHNEIDSYSTEME DER NEUESTEN GENERATION.

Die vollstandig intern entwickelte Steuerungssoftware folgt seit Jahren den
Entwicklungen, die der Markt und die Kunden verlangen. Der Smart Manager
6 wurde speziell entwickelt, um das Potenzial von Schneidsystemen der
neuesten Generation voll auszuschdpfen und die maximale Leistung aller Cutlite
Penta-Produkte zu gewdhrleisten. Die neue Softwaregeneration beinhaltet
die zahlreichen Innovationen der letzten Jahre in der Laserschneidtechnik.
Die Schnittstelle verbessert die bereits bemerkenswerte Einfachheit und
Unmittelbarkeit des Betriebs im tdglichen Gebrauch und erleichtert auch die
komplexesten Schneidszenarien. Die neue Software ist daher jetzt noch intuitiver
und einfacher zu bedienen. Im CNC-Szenario (Computer Numerical Controlled),
das dem Laserschneidprozess gewidmet ist, bietet der Smart Manager Control
eine Vielzahl von Verbesserungen und revolutiondren Losungen, die immer und
in jedem Fall darauf abzielen, die Arbeit des Bedieners zu vereinfachen und
zu beschleunigen. All dies unter Beibehaltung der maximalen Sicherheit und
Quadlitat der Arbeit. Im Folgenden finden Sie einige der neuesten Innovationen,

die mit Smart Manager eingefUhrt wurden.

Zeitplan: Durch dieses von der Steuerung bereitgestellte Tool ist es moglich,
eine Liste von Programmen zu erstellen, die automatisch nacheinander
entsprechend ihrer Reihenfolge ausgefihrt werden. Diese Funktion ermoglicht

den Betrieb im Dauerzyklus.

Cutting Lost: das System ist mit lichtempfindlichen Sensoren ausgestattet, durch
die ein Verlust des Schnittes erkannt und damit die Verarbeitung blockiert
werden kann. Es ist auch moglich, die Ausfihrung des Programms unmittelbar
vor dem Schnittverlust und mit einer niedrigeren als der programmierten
Geschwindigkeit automatisch neu zu starten.

22

SOFTWARE SYSTEME ROHR

Fast Piercing: iDas System ist mit lichtempfindlichen Sensoren ausgestattet,
durchdie derBlechdurchstechvorgangin Bezug auf Leistung und Zuverldssigkeit
optimiert wird und somit im Vergleich zum herkdmmlichen Durchstechsystem
der Rohrwand kleine Lochdurchmesser mit sehr kurzen Zeiten erreicht werden

kdnnen.

Smart Focus: ein ultraschnelles Autofokussystem, mit dem die Brennweite

wdhrend des Schneid- und Lochvorgangs eingestellt wird.
Auto Power Off: Die Maschine verfigt Uber ein automatische Abschaltung.

Synchrones Schneiden: Die Maschine verfUgt Uber ein System, das die

Verbindungsstellen je nach Abstand zwischen den Bearbeitungen optimiert.

ModuloRaster (Option): Cutlite Penta ist eines der wenigen Unternehmen,
das ein Softwaremodul zur Erstellung von Hoch- und Flachreliefbildern mit
hoher visueller Wirkung anbietet. Die Modulation der Quellen ermoglicht
zusammen mit den hohen Beschleunigungen die Erstellung realistischer

dreidimensionaler Bilder mit hoher Produktivitat.

UNSERE SYSTEME SIND MIT DEN

WICHTIGSTEN CAD/CAM-SOFTWARES AUF
DEM MARKT KOMPATIBEL




SMART COMPOSER

SOFTWARE SYSTEME ROHR

DIE NEUE UND REVOLUTIONARE SOFTWARE VON CUTLITE PENTA IST DIREKT
UBER EINE SCHNITTSTELLE MITDER NUMERISCHEN STEUERUNG DER MASCHINE
UND MIT DER SOFTWARE VON FONT-END SMART MANAGER VERBUNDEN.

Geometrische Einheiten: SmartComposerkann eine Reihe von geometrischen
Einheiten und geometrischen Formen einfigen und verwalten, ermoglicht
es lhnen, Objekte zu verschieben, zu drehen, zu skalieren und zu spiegeln.
Es gibt Funktionen zum Teilen, Brechen und Strecken/Kirzen von EntitGten.

Kanten kdnnen mit einem einfachen Klick erstellt werden.

Profilkontrolle: Es gibt Messgerdte zur Uberprifung der importierten Profile.
Insbesondere ist es moglich, nach ungiltigen EntitGten und doppelten
oder offenen Entitdten zu suchen. Optimierung und Reduzierung von

Knotenpunkten.

RASTER-Bilder: Ein Software-Modul zur Erstellung von Ratster-Bildern mit
hoher Auflosung.

Fiducial Markers: SmartComposer verwaltet die Marker fir die Ausrichtung

der Ebene mittels Kamera.

Auftragsverwaltung mit unterschiedlichen Materialien/Dicken: Jeder
Auftrag kann eine Auftrag von Werksticken verwalten. Man kann Teile aus
verschiedenen Materialien und mit unterschiedlichen Dicken laden und

dabei die Mengen und Beschreibungen dndern.

Mikrostege: Mikrostege kdnnen entweder manuell oder automatisch

hinzugeflgt werden, moglicherweise mit Verbindungen und Ausgdngen.

Verwaltung der Verbindungen und Ausgdnge: Verbindungen und

Ausgdnge konnen sowohl manuell als auch automatisch hinzugefigt werden:

Der Benutzer wahlt die Art der Verbindung und des Ausgangs auf einem

Modellstuck aus, die Software kimmert sich dann um das automatische

EinfUgen unter Beriicksichtigung der Position des Einfigepunkis.

Schnittreihenfolge: SSmartComposer verfigt Uber einen effizienten Motor zur
Berechnung der Schnittreihenfolge. Es erkennt interne und externe Strecken

und sortiert sie automatisch.

Schnittreihenfolge bei minimaler Erwdrmung: SmartComposer ist in der
Lage, eine Reihenfolge der Prozesse durchzufihren, die die Erwdrmung des

Materials minimiert.

Fly-Cut: In volliger Harmonie mit den AusfUhrungsmoglichkeiten der
numerischen Steuerung ist es moglich, den fliegenden Schnitt zu verwalten,

mit dem es moglich ist, schnell Bahnen mit Linien-Profilen auszufihren.

Simulator: Smartcomposer ist mit einem NC-Dateisimulator ausgestattet und
verfigt Uber ein Modul fur die Berechnung von Angeboten. Es erfasst die
Nenngeschwindigkeiten fur jede Schneidlinie direkt von der Maschine und

verwaltet Parameter wie Kosten pro kg Material und Stundenkosten.
Verwaltung Folienschnitt: er Schnitt der Folie erfolgt je nach Materiall.

Verwaltung Bilderfolie: Es ist moglich, die Folie sowohl auf Stick- als auch
auf Fléchenebene von den Bildern zu entfernen und den Stopp der Maschine
nach dem Entfernen einzustellen. Mit der Stechvorgangverwaltung ist es
moglich, die Ausfihrung von Ausschnitten festzulegen, sowohl auf Teile- als
auch auf Ebenen-Ebene.

23



AUTOMATISIERUNG

« AUTOMATISCHER SCHRITTLADER

. AUTOMATISCHER BUNDELLADER






AUTOMATISCHER
SCHRITTWEISES

Maximaler Durchfluss 6 Rohre mit Durchmesser von @305 mm oder

maximaler Seitenldnge von 220 mm
Automatische Rohrladung mit @20 mm bis max. 2305 mm

Automatisches Laden der Ldngen von 1500 mm bis 6500 mm, kann auf

Anfrage erhoht werden

Vollstdindig mit Kunststoff beschichtete Gleitfldchen zur Vermeidung von

Beschadigungen und Kratzern an empfindlichen Rohren

Moglichkeit der Montage auf der Bedienerseite oder im hinteren

Bereich, um die Anordnung innerhalb des Arbeitsbereichs zu optimieren

SCHRITTWEISES/BUNDELLADER
LADESYSTEM

|

>I>>>) >>>>>
T T

SCHRITTWEISES/BUNDELLADER “‘ ENTLADEN

LADESYSTEM




AUTOMATISCHER
BUNDELLADER

Maximaler Tragfahigkeit 2000/4000 kg

Automatische Rohrladung mit 220 mm (**) bis max. @220 mm(**), kann

auf Anfrage verringert werden.

Automatisches Laden der Ldngen von 1200 mm bis 6500 mm, kann auf

Anfrage erhoht werden.
Messung der Rohrléinge vor dem Laden in die Maschine.

Vollstandig mit Kunststoff beschichtete Gleitfldchen zur Vermeidung von
Beschadigungen und Kratzern an empfindlichen Rohren.

SCHRITTWEISES/BUNDELLADER
LADESYSTEM

|

<L <L
T T

ENTLADEN ‘.‘ SCHRITTWEISES/BUNDELLADER

LADESYSTEM
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FASERLASER IPG

IPG wurde 1991 von dem Physiker Valentin P. Gapontsev, Ph.D, einem Pionier in
der Faserlaserindustrie, in Russland gegrindet.

Seit 2006 ist IPG am NASDAQ Global Select Market unter dem Ticker IPGP
notiert. Im Jahr 1992 begann das Unternehmen, sich auf die Entwicklung von
Hochleistungs-Faserlasern und -Verstdrkern zu konzentrieren und grindete 1998
seinen weltweiten Hauptsitz in den Vereinigten Staaten.

Im Jahr 2000 investierte IPG in neue, leistungsfdhige Produktionsanlagen in
den USA, um seine eigenen Diodenpumpen, eine wichtige Komponente seiner
Faserlaser und Verstdrker, herzustellen. IPG ist in hohem MalBe vertikal integriert
und produziert alle wichtigen Komponenten fir seine Laser und Verstdrker.

Die Glasfasertechnologie hat einen revolutiondren Einfluss auf die Laserfertigung
gehabt. Die Einfachheit und Eleganz des Faserlasers stehen fir seine Effizienz,
Kompaktheit, Robustheit und geringen Kosten, was zu seinem enormen Erfolg

auf dem Markt gefihrt hat.
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HARDWARE-LOSUNGEN

ACCESSOIRES
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ERFASSUNGSSYSTEM DER ROHRGROSSE

Optischer Sensor zur Erfassung der RohrgroRe

\ ./
v
SMART MANDREL (OPTION)

Elektrospindel mit automatischer Werkzeugwechseleinrichtung mit 10

Stationen zum FlieBbohren (Flow drilling) und Gewindebohren bis Mi2



HARDWARE-LOSUNGEN

SMART WELD

Es ermdqglicht die Erkennung der Position der Schwei3naht (sowohl
auBen als auch innen), bevor die Stange in die Maschine geladen wird,
die durch die Verarbeitung der vorherigen Stange zeitlich vollstdindig
verdeckt wirde

KAMERA
Dies ist eine Positionskamera, welche die Fernsteuerung und

Uberwachung des Maschinenbetriebs ermdglicht

]

SMART CLEANING (OPTION)

Vorrichtung zum Sammeln von Schnittabféllen bei runden Rohren
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DEUTSCH

CUTLITE PENTA

CUTLITE PENTA SR.L. Tel. (+39) 0574 874301
UNIPERSONALE Email: contacts@cutlitepentait
Betriebszentrale: O30
Via Guimaraes, 7/9
59100 - Prato - ltalien [=1}

cutlitepenta.com

MET-TUBI-DE-OI
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