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IL NUOVO IMPIANTO DI TAGLIO LASER 
A FIBRA AD ALTA POTENZA ACQUISITO 
DA CUTLITE PENTA HA PERMESSO 
A METALGAMMA DI RIDEFINIRE AL 
PROPRIO INTERNO UN NUOVO STANDARD 
DI QUALITÀ DI PROCESSO, CON IL 
PRECISO OBIETTIVO DI RAFFORZARE E 
CONSOLIDARE LA COMPETITIVITÀ PER 
DIFFERENZIARSI E COGLIERE NUOVE 
OPPORTUNITÀ DI CRESCITA

Alessandro Ariu e Gianandrea Mazzola

TAGLIO DI QUALITÀ 
SU ALTI SPESSORI?
Ci pensa la fibra…

Il distretto metalmeccanico bresciano figura ai vertici regionali 
e a livello nazionale per quanto riguarda la produzione e la 
lavorazione di ferro e acciaio, attività che coinvolge un numero 
molto considerevole di aziende. Tra queste spicca Metalgamma, 
nata alla fine degli anni Ottanta e affermatasi nei propri settori 
di competenza grazie all’elevata tecnologia impiegata e 
all’efficienza organizzativa della propria struttura. A sostenerne 
e promuoverne lo sviluppo e la crescita sono i tre soci fondatori e 
titolari, i fratelli Rino e Luigi Bignotti insieme a Franco Durogati.
«In realtà – precisa Rino Bignotti – inizialmente l’attività 
dell’azienda era orientata alla lavorazione di carpenteria leggera, 
effettuata prima tramite punzonatura e poi con taglio laser. 
Con l’acquisizione, avvenuta nel 2005, delle quote di un’azienda 

di famiglia, specializzata sempre nella lavorazione metalli ma 
su spessori maggiori, abbiamo assorbito sia le risorse umane 
che le tecnologie a ossitaglio e taglio plasma. Questa sinergia 
ha permesso di ampliare sia il nostro organico sia gli spazi a 
disposizione, aumentando allo stesso tempo la nostra capacità 
produttiva fino alla possibilità di lavorare spessori di 300 mm».
Con queste prerogative oggi Metalgamma si propone al 
mercato con le ampliate competenze di un gruppo di lavoro 
composto da una quindicina di dipendenti, impiegati nei 3.200 
mq di stabilimento di proprietà sito a Montichiari (BS) e che 
ospita l’intera struttura aziendale, produttiva e amministrativa. 
Struttura al cui interno è stato installato lo scorso anno anche un 
nuovo impianto di taglio laser a fibra serie Plus di Cutlite Penta.

Metalgamma può contare su un 
reparto di produzione all’avanguardia 

e altamente efficiente che assicura, 
grazie al nuovo impianto Cutlite Penta, 
l’esecuzione di tagli e fori di precisione
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Con il supporto della banca 
BCC di Brescia, che ha assistito 
Metalgamma nell’operazione, 
l’impianto di taglio laser serie Plus 
è stato acquistato da Cutlite Penta 
con il “cofinanziamento dell’Unione 
Europea – FESR (Fondo europeo 
di sviluppo regionale) – PON 
(Programma Operativo Nazionale) 
Imprese e Competitività 2014-
2020”, tramite Invitalia

METALGAMMA in cifre
3.200

5.000
1÷300

6

200

dipendenti

di superficie 
coperta

di materiali 
lavorato all’anno

range spessori 
lavorati

fatturato

clienti attivi

milioni 
di euro

mq

mm

ton

(da sinistra) 
Giuseppe Riforgiato, 
direttore finanziario di 
Metalgamma; 
Derik Zecoli, agente di 
BC Soluzioni Tecniche 
e referente di zona per 
Cutlite Penta; 
Rino Bignotti e 
Franco Durogati, 
titolari di Metalgamma 
insieme a 
Luigi Bignotti; 
Gabriele Fregoli, 
responsabile marketing 
di Cutlite Penta

15+

+ +

Sempre al passo con le crescenti esigenze del mercato
Qualità del taglio ed elevata efficienza nell’evasione degli 
ordini rappresentano i due maggiori fattori critici di successo 
sui quali Metalgamma ha continuamente investito nel corso 
degli anni.
«I continui investimenti effettuati – sottolinea Bignotti – sia 
per l’acquisto di nuovi macchinari e strutture di servizio, 
sia per l’ammodernamento continuo degli impianti di taglio 
esistenti, sono sempre stati funzionali al mantenimento 
di un reparto di produzione all’avanguardia e al passo 
con le crescenti esigenze del mercato e dei nostri clienti. 
Con questa visione l’azienda ha riconosciuto l’urgenza di 
aggiornare l’ormai obsoleto impianto di taglio al plasma, il 

cui aggiornamento è stato per troppo tempo rimandato a 
beneficio di altre priorità. Così, poco più di un paio d’anni 
fa abbiamo iniziato a valutare quanto fosse disponibile sul 
mercato, valutando non solo il plasma ad alta definizione ma 
anche la tecnologia di taglio laser a fibra, la quale cominciava 
a dimostrarsi capace di lavorare anche spessori abbastanza 
importanti». Tramite Derick Zecoli di BC Soluzioni Tecniche, 
referente di zona per Cutlite Penta (sia per la vendita che per 
l’assistenza e la fornitura della ricambistica), Metalgamma 
inizia così ad avvicinarsi alle nuove proposte rese disponibili 
dal costruttore toscano, precursore nella produzione di 
macchine laser a fibra ottica con sorgenti ad alta potenza per 
il taglio di qualità di spessori di lamiera sempre più elevati.
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«La nostra ambizione – continua Bignotti – era quella di essere 
pionieri nel mercato di riferimento, quindi di riuscire a creare al 
nostro interno un nuovo target di qualità di taglio almeno fino ai 
50 mm di spessore, così da fissare un nuovo standard di taglio 
riconosciuto, in quanto abbiamo riscontrato come la nostra 
dotazione tecnologica non permettesse più, se non con molta 
difficoltà, di raggiungere e ottenere elevati livelli di finitura».
Dopo attente valutazioni, i titolari di Metalgamma decidono così 
di approfondire ancora meglio il reale potenziale dell’impianto 
laser Cutlite Penta, e lo fanno recandosi a Prato presso la sede 
del costruttore. «L’avere visto da vicino l’effettiva velocità, 
la precisione e la qualità di taglio dell’impianto su spessori 
significativi – ricorda con soddisfazione lo stesso Bignotti – 
ha avuto un peso decisivo nel processo decisionale. In modo 
particolare, quando da una lamiera, peraltro di scarsa qualità, 

è stata ricavata una piastra tagliata di piccole dimensioni e 
50 mm di spessore, avente un foro al centro del diametro di 
8 mm. Toccata con mano la qualità della finitura, abbiamo 
capito il potenziale di questa tecnologia e di come la stessa 
avrebbe potuto contribuire a farci compiere quel miglioramento 
competitivo per noi necessario e strategico».

A parità di spessore aumentano prestazioni e qualità
Con il supporto della banca BCC di Brescia, che ha assistito 
Metalgamma nell’operazione, l’impianto di taglio laser è stato 
acquistato da Cutlite Penta con il “cofinanziamento dell’Unione 
Europea – FESR (Fondo europeo di sviluppo regionale) – PON 
(Programma Operativo Nazionale) Imprese e Competitività 2014-
2020”, tramite Invitalia. «La scelta dell’impianto – continua 
Bignotti – è ricaduta sulla serie Plus di Cutlite Penta, con 

Alta produttività e qualità di taglio con bassi costi operativi
La famiglia di sistemi laser serie Plus di 
Cutlite Penta, tra cui quello installato in 
Metalgamma, si propone di unire elevata 
qualità, altrettanta produttività e bassi costi 
operativi. La qualità di movimentazione è 
garantita da performanti motori lineari 
i quali, unitamente alla sorgente laser a 
fibra, permettono l’ottenimento di elevate 
accuratezze dimensionali nel taglio sia 
dell’acciaio al carbonio che dell’acciaio 
inox. Queste caratteristiche, integrate alla 
semplicità e stabilità del percorso ottico, 
convergono verso risultati ottimizzati, 
ripetibili e affidabili. La fluidodinamica 
della testa di taglio, progettata e realizzata 
internamente dalla stessa Cutlite Penta, 
permette di realizzare tagli con pressioni 
ridotte. Ciò si traduce in un risparmio 

economico della produzione. Per esempio, 
con il modello scelto da Metalgamma, 
avente sorgente da 30 kW, è possibile 
tagliare: spessori di 16 mm di acciaio inox, 
alla velocità di 9 m/min con 5 bar di azoto; 
20 mm di acciaio inox a 6 m/min con 6 bar 
di azoto; 30 mm di acciaio inox a 2,5 m/min 
con 7 bar di azoto. Cuore tecnologico del 
sistema è la testa di taglio autofocus EVO 
III, interamente progettata dal reparto di 
ricerca e sviluppo del costruttore toscano, 
realizzata con meccaniche di elevata 
precisione e dotata di sensore capacitivo 
senza contatto. La testa stessa e le lenti di 
focalizzazione sono utilizzabili sino a 50 
kW di potenza laser e a una pressione di 25 
bar; sono previste diverse configurazioni 
focali. Il gas di assistenza viene selezionato 

automaticamente fra i 3 diversi gas 
collegabili – aria, azoto e ossigeno – le cui 
pressioni di assistenza sono determinate 
in maniera automatica sulla base dei 
parametri di taglio e dei materiali. La 
testa prevede un cassetto estraibile per il 
cambio del vetrino di protezione in modo da 
agevolare la sostituzione dello stesso.

Per soddisfare le proprie esigenze di taglio, 
Metalgamma ha scelto un impianto della serie 

Plus di Cutlite Penta, con sorgente a fibra da 30 
kW di potenza, testa Evo III e campo di lavoro da 

12.000 x 3.000 mm, dotato di doppia tavola
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sorgente a fibra da 30 kW di potenza, testa Evo III e campo di 
lavoro da 12.000 x 3.000 mm, dotato di doppia tavola».
Dallo scorso anno l’azienda ha dunque potenziato il proprio 
reparto di taglio, arricchendolo di questa nuova e performante 
tecnologia. «Con questa configurazione – rileva Bignotti – 
possiamo mettere a disposizione dei nostri clienti uno strumento 
che assicura prestazioni e qualità superiori, a parità di spessore. 
Questa configurazione si aggiunge al nostro parco macchine 
comprendente anche un sistema di taglio a CO2 da 4 kW e sei 
impianti a ossitaglio, che garantiscono lavorazioni su spessori, 
come già sottolineato, dal millimetro ai 300 mm, seppure siano più 
frequenti per noi lavorazioni su manufatti tra i 15 e i 100 mm».
Lavorazioni a cui si aggiungono, come attività di carpenteria 
accessorie, anche la piegatura, effettuata con piegatrici 

idrauliche con forza fino a 220 ton, e alcune postazioni di 
saldatura. A beneficiarne è un portfolio di oltre 200 clienti 
attivi ogni anno, dislocati per lo più nel proprio raggio 
geografico di competenza di 200 km, ma con referenze anche 
a livello nazionale e oltre confine. «Clienti appartenenti ai 
settori più disparati – commenta Bignotti – dall’automotive 
all’impiantistica, dalla logistica all’arredo urbano, fino al 
comparto zootecnico e al variegato mondo dei carter per 
macchinari, che apprezzano la nostra capacità di evadere ordini 
in un giorno o, al più tardi, in non più di 72 ore per lavorazioni più 
complesse. Ordini con lotto medio normalmente non superiore 
a 5-10 pezzi ma che possono raggiungere anche il centinaio 
di unità. Soprattutto, ordini che oggi, grazie al nuovo impianto, 
possono essere forniti completi di fori, evitando dunque la 
necessità di ulteriori riprese da parte del cliente e che, un 
domani, potremo completare anche con cianfrinatura e tagli 
inclinati, visto che l’impianto è implementabile e predisposto 
per accogliere anche una testa Bevel». Sempre studiata da 
Cutlite Penta, la testa permette di eseguire queste lavorazioni 
senza penalizzare il classico taglio piano. Innovativa nella sua 
meccanica, la stessa testa presenta ingombri ridotti, è leggera e 
può ruotare di +/- 45° in ambedue le direzioni di taglio.

Pronti per cogliere nuove opportunità 
 grazie (anche) al software
La sfida quotidiana affrontata da Metalgamma è da sempre 
quella di riuscire a mantenere il più elevato livello di competitività 
continuando a migliorare in flessibilità, qualità di taglio e 
processo, capacità produttiva e rapidità di consegna. «Il nuovo 
impianto acquisito da Cutlite Penta – ribadisce Bignotti – si 
inserisce perfettamente in questo contesto, col valore aggiunto 

La testa di taglio EVO 3 che Cutlite Penta ha progettato e assembla 
all’interno dei propri stabilimenti si distingue per prestazioni e 
affidabilità, riduce il consumo dei gas tecnici e sostiene periodi 
prolungati di impiego intensivo: tutto ciò si riflette in un’ulteriore 
riduzione dei costi operativi rispetto al plasma e all’ossitaglio

Smart Manager 6 è il software di controllo progettato internamente da Cutlite Penta 
e specificamente sviluppato per sfruttare al meglio le potenzialità dei sistemi serie di 
taglio serie Plus come quello installato in Metalgamma



Metalgamma svolge le proprie attività nei 3.200 mq di stabilimento 
di proprietà sito a Montichiari (BS) e che ospita l’intera struttura 
aziendale, produttiva e amministrativa
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di poter disporre anche di un campo di lavoro molto ampio, 
grazie alla presenza della doppia tavola, con possibilità di 
ottimizzare in modo snello e rapido i piazzamenti in base alle 
nostre occorrenze. L’obiettivo, a tutti gli effetti, è stato quello di 
acquisire una tecnologia che fosse in grado di ridefinire al nostro 
interno un nuovo standard di qualità di taglio, confermandosi 
come superiore su materiali quali l’acciaio al carbonio, l’inox, 
l’alluminio, il rame, l’ottone e altri materiali speciali fino ad 
uno spessore di 50 mm e perciò offrendoci, proprio per le sue 
caratteristiche, la possibilità di distinguerci nel nostro distretto 
di competenza e cogliere nuove opportunità di mercato». 
Decisivo in questo senso è anche Smart Manager 6, il software 
di controllo progettato internamente sempre dal costruttore 
toscano, specificamente sviluppato per sfruttare al meglio 
le potenzialità dei sistemi serie Plus di Cutlite Penta. Ancora 
più intuitivo e facile nella gestione, nella sua ultima versione 
offre una varietà di soluzioni migliorative, sempre e comunque 
volte verso la semplificazione e la velocizzazione del compito 
dell’operatore. Tutto ciò mantenendo al massimo la sicurezza e 
la qualità del lavoro. Tra le varie funzioni disponibili si segnalano 

per esempio quella di acquisizione automatica dei bordi della 
lastra (procedura che riconosce automaticamente la posizione 
della lastra e adatta il part-program traslandolo e ruotandolo 
automaticamente con un’accuratezza tipica di 0,5 mm, senza 
necessità di spostamento della lastra stessa sulla tavola) e la 
funzione Fast Piercing (il sistema è dotato di sensori fotosensibili 
tramite i quali viene ottimizzato in termini di prestazioni e 
affidabilità il processo di sfondamento della lamiera, riuscendo 
così a ottenere delle perforazioni di piccolo diametro con tempi 
molto ridotti rispetto al sistema di sfondamento tradizionale).

Un salto qualitativo importante, ma non un punto d’arrivo
Sotto la guida attenta dei tre soci fondatori, e con l’indispensabile 
contributo del direttore finanziario Giuseppe Riforgiato, 
l’azienda di Montichiari prosegue oggi con determinazione il suo 
percorso di crescita, sia in termini di volumi di produzione che di 
marginalità. Con quali prospettive per il futuro?
«Guardiamo avanti – conclude Bignotti – con l’intento di 
rafforzare e consolidare la nostra posizione sul mercato. 
Con l’acquisizione del nuovo impianto di taglio laser Cutlite 
Penta abbiamo fatto un salto qualitativo importante, ma non 
rappresenta certo un punto d’arrivo. Aspiriamo a continuare 
su questa strada di innovazione e miglioramento auspicando 
per il futuro anche l’eventuale ingresso in azienda della 
seconda generazione». Grazie al supporto di BCC Brescia 
e tramite Invitalia con il “Progetto cofinanziato dall’Unione 
Europea – FESR (Fondo europeo di sviluppo regionale) – PON 
(Programma Operativo Nazionale) Imprese e Competitività 
2014-2020”, l’investimento realizzato lo scorso anno consente 
a Metalgamma di consolidare il percorso di transizione 
tecnologica, digitale e verde intrapreso ormai da qualche 
tempo. Percorso che contribuirà fattivamente anche alla 
crescita delle quote di mercato e del fatturato, attestatosi lo 
scorso anno oltre i 6 milioni di euro.
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